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DESCRICAO

Este controlador automatiza o processo de dosagem e deve ser utilizado em maquinas que possuam o
controle automatizado. E possivel sincronizar o controlador da méquina com o controle de dosagem de modo
que o produto quimico seja dosado no momento certo e na quantidade precisa.

Pode-se programar até quinze processos de lavagem, com possibilidade de edicéo pelo usudrio (protegido
por senha). Cada processo da lavagem é composto de vdrias etapas (méximo de 15), onde em cada etapa é

possivel programar até trés dosagens diferentes.

CONFIGURACAO DA MAQUINA

O primeiro procedimento a ser realizado é a configuracdo do equipamento, que depende das
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caracteristicas da mdquina onde o mesmo foi instalado. E possivel acessar a opgéo de configuracéo a partir do

menu principal. Pressionar a tecla m serd solicitado uma senha (o valor padréo é 12345). Apés a digitagéo

pressionar a tecla , se a senha estiver correta aparecera o menu principal. Selecionar a opcéo
“Configurac@o”. Abaixo segue as opcdes de configuracéo:

Capacidade(kg): é a quantidade de roupa mdxima que a mdquina consegue lavar.

Tempo de Flauta (seg.): é o tempo que deve ser calculado para que o produto, que foi dosado pelo
moédulo de bomba, chegue completamente até a mdquina. Para tanto a flauta deve ter pressao suficiente para
levar os produtos até a mdaquina.

Flauta na dosagem: configura se a flauta serd acionada durante a dosagem do produto ou somente
apds o termino da dosagem.

Tipo de dreno: configura o funcionamento da vdlvula de dreno da mdquina, se o dreno é aberto com
ou sem energia na valvula.

Sincronizar: O modo de sincronizagéo dos processos, pode ser manual ou através da entrada de
dosador (detalhes a seguir).

Avancar ciclo: informa como serd a forma de avancar para o préximo ciclo do processo.

Retardo Inicial: Tempo de espera, antes de iniciar um ciclo de dosagem.

Nome das bombas 1 a 6: programar o nome do produto quimico de cada bomba.




CALIBRACAO DAS BOMBAS

Este procedimento deve ser realizado com a méxima atencéo, pois ele ird determinar ao equipamento
por quanto tempo a bomba deverd ficar acionada para dosar a quantidade de produto programada no
processo de lavagem.

Para uma calibracdo mais precisa é necessdrio dispor de uma proveta graduada para medir o quanto
de produto foi dosado. Passos para calibragédo:

» Selecionar a bomba que serd calibrada. Apds a selecdo serd exibido por um tempo o valor da
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calibracdo atual da bomba.

+ Informe qual serd o tempo que a bomba deverd ficar acionada para calibracéo. Para uma
maior precisdo n&o utilizar tempo inferior a 30 segundos.

*  Na préxima fela seré exibida a bomba que serd calibrada e o tempo de acionamento e ficard

aguardando a confirmacéo para iniciar a calibracéo. Prepara a proveta para capturar o produto

que sai da bomba e pressionar ;ﬁ para iniciar a calibracéo.

+  Apds a dosagem o equipamento solicita a digitacdo de quantos ml“s de produto foi dosado.
Verificar na proveta e digitar o valor.
«  Repetir o procedimento para todas as bombas.

Este procedimento deve ser realizado periodicamente e sempre que o selastic for substituido.

PROGRAMACAO DOS PROCESSOS LAVAGEM

O equipamento dispde de 15 processos independentes e em cada processo pode ter até 15 ciclos de
lavagem. Passos para programacdo do processo:

Selecionar o processo a ser programado, através do menu principal.

Habilitar processo: habilita o processo para ser executado

Nome de processo: nome que serd exibido para este processo.

Tempo de sincronismo: tempo para o equipamento reconhecer que deve executar este processo.
Quando o sincronismo for através do dosador 1.

Quantidade de ciclos: informar quantos ciclos de lavagem este processo terd.

Editar Ciclo: selecionar o ciclo que serd editado. Este valor inicia em 1 e é incrementado

automaticamente a cada programacdo de um ciclo.




CICLO DE LAVAGEM

Nome do ciclo: nome deste ciclo.
Dosagem 1: seleciona a bomba que ird dosar ou selecione a opcdo ndo dosar.
Retardo (min.): tempo antes de iniciar a dosagem.
Dosagem: informa quantos ml“s a bomba devera dosar de produto.
Dosagem 2: segunda bomba que ird dosar neste ciclo ou selecione a opcéo néo dosar.
Retardo (min.): tempo antes de iniciar a dosagem.

Dosagem: informa quantos ml’s a bomba devera dosar de produto.
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Dosagem 3: terceira bomba que ird dosar neste ciclo ou selecione a opcéo néo dosar.
Retardo (min.): tempo antes de iniciar a dosagem.

Dosagem: informa quantos ml“s a bomba devera dosar de produto.

FUNCIONAMENTO

A forma de chamada do processo depende do tipo de configuracéo utilizada. Pode ser automatica ou

manual. Na automdtica o equipamento identifica qual processo deverd ser executado, através da entrada do
dosador 1, pelo tempo que esta entrada fica acionada. Cada processo deve ser programado com um tempo de
sincronismo diferente, assim que o processo é identificado o primeiro ciclo j& entra em execucdo
automaticamente. No modo manual o operador deve chamar o processo no equipamento antes de colocar em
execucdo na mdquina.

A sincronizac@o dos ciclos pode ser realizada pela deteccéo do enchimento da mdquina (dgua
quente/agua fria) ou através de um sinal especifico (dosador 2), depende de como foi configurado. No avanco
por enchimento o equipamento aguarda o sinal de dgua, quente ou fria, ligar para iniciar a execucdo do ciclo
(retardo inicial), e aguarda o sinal de dreno para finalizar o ciclo avancado para o préximo e aguardando um
novo sinal de enchimento. Quando o avango esta configurado para o sinal de dosador 2, o equipamento s
inicia o ciclo apés a deteccdo do sinal (ligar) quando o ciclo é finalizado, ou seja, todos os produtos j& foram
dosados um novo sinal na entrada dosador 2 é aguardado.

E de fundamental importancia que os processos da méquina e os programados no dosador tenham a
mesma quantidade de ciclos para um perfeito sincronismo.

Para abortar a execucéo do processo deve-se pressionar a tecla & e confirmar com a tecla .




DADOS TECNICOS

Tensao Nominal 220Vca (-15%, +10%)

Frequéncia 50/60Hz (+5%)

Entradas Contato seco 5Vcc (Max. 24Vcc)
- Dosador 1
- Dosador 2
- Agua Fria E
- Agua Quente =
- Dreno a

Saidas - Bomba 1 o
- Bomba 2 E
- Bomba 3 >
- Bomba 4 D
- Bomba 5 -
- Bomba 6 <
- Flauta %

Corrente Maxima nos Vca = 5A - 250Vca (cos[1"=1). <

Contatos Vce = 5A - 30Vcc. 2

Vida Util dos Contatos Mecanica: 10E7 (10.000.000) operacoes na
condicdo sem carga,
Elétrica: 10E5 (100.000) operacoes na condicao
com carga resistiva.

Tensao de Isolacao 1.500Vrms / Tminuto

Temp. de Operacao e Oa+50C

Armaz.

Umidade Relativa 45 a 85% (sem condensacao)

e Entradas

Dosador 1: selecéo automdtica do processo

Dosador 2: avanco simples de ciclo.

Agua fria: monitorar o sinal de enchimento da maquina com égua fria.

Agua quente: monitorar o sinal de enchimento da mdquina com dgua quente.

Dreno: monitorar o sinal de dreno da mdquina.




SINT

ESQUEMA ELETRICO

Vermelho

Dosador 1-0
Dosador 2 - 1

~ AguaFria-2
Agua Quente - 3
Dreno -4
Comum - G Cinza/Preto
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EXEMPLO DE APLICACAO
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